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Current portfolio

Series de empotrar

Premio Delta de Plata

TT—— |
Seleccidn Premio Delta

Seleccion Premio Delta
Serie Eco-disefiada

Seleccién Premio Delta
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Existing Certificates and date of Issue
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AENOR

Gestion

Ambiental
ER-0202/1997 GA-2000/0042

Ecodisefio

ED-0008/2007

Seguridad y
Salud Laboral

OHSAS 18001

1997 UNE-EN-ISO 9001- AENOR
2000 UNE-EN-ISO 14001 — AENOR
2005 UNE-EN-ISO-IEC-17025 ENAC

= (Entidad Nacional de Acreditacion)

2006 Laboratorio certificado SMT por AENOR

= (Supervised Manufacturing Testing procedure)

2007 UNE 150301:2003 ECODISENO — AENOR

= Primera empresa del sector con este certificado

2008 OHSAS 18001 Sistemas de Gestiéon de Salud y Seguridad
Laboral.

2011 UNE-EN-ISO 14006 ECODISENO AENOR
2014 UNE-EN-ISO 50001 Sistemas de Gestion de la Energia.



Ecodesign Is integrated in our Mission

Mision
POLITICA DE LA CALIDAD, MEDIO AMBIENTE Y
PREVENCION DE RIESGOS LABORALES
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Designing and Redes
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FIRST ECODESIGNED RANGE

IN EUROPE

Life cycle assessment first experiences 2007
One gang two way Zenit switch

&




Final Results with the

Conmutador ON220201

Improvements done

Conmutador c/piloto 0N220251

INICIAL

FINAL

Impacto (puntos)
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| |
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@ Fabricacién B Uso O Fin de Vida
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INICIAL

FINAL

Impacto (puntos)

0,05 01 0,15

O Fabricacién B Uso O Fin de Vida

ANTES: 52,54 mili puntos

DESPUES: 45,42 mili puntos

MEJORA AMBIENTAL: 13,55%

ANTES: 144,02 mili puntos
DESPUES: 115,31 mili puntos
MEJORA AMBIENTAL: 19.93%



Life cycle assessment first experiences 2007

One gang two way Zenit switch

acero inoxidable

loz tornillos de las garras.

52,06941

Ficha de Producto
Doc 420303
P Bi B i, 5.4,
ea Brown Boverl, Conmutador 0N220201 + Marco Estandar 2M ON227101 +
Automation Products - Revisidn 1
Fibrica NIESSEN Bastidor 1V ON227190 riov-07
_ o Resultados (Impactos - milpuntos)
Etapa ciclo]  Aspectos Objetivos Propuesta f e rad — EL ANTES Y EL DESPLES
de vida | significativos actuacion Antes Después Logrado d:ml.;c;c;:uon ¥ Mejora
Policarbonate | CETEYE: Disminuir - (Estucio de las formas de la piezal o o0ng |5 50048 NO -0,66% 1 485 Impacto (puntos)
peso para rebajar el peso.
Papoh Cartan | CoTErE: Disminuir Estudio de las formas del 534714 835282 NO 007% 0,08% ICIAL
peso embalaje para rebajar el peso.
Disminuir un 15% |la Eliminar la brida (hacerla de FIMAL
Acero cartidad necesaria de| pldstico en el sopaorte inferior) v 556941 1,33664 =l T6% B0,30%
T acero inoxidable loz tornillos de las garras. o o0 002 003 004 005 008
H Poliamis | F="SrEk DISMINUI - |Estudio de las formas de la pieza| - 5 345 30318 NG 0,00% 0,00% B Fsbricarion @ Uss OFm d vids
PEs0 para rebajar el peso.
Materiales y 285 General: Dizminuir  |Estudio de las fqrmas de la pieza 074574 097543 NO -31,20% E31% }
sompan. pesn para rebajar el peso ANTES: 52,54 milipurtos
Poliestirenc | Eliminar el poliestirena Cambiarlo & cartén 051171 o s 100% 7.29% M[E’JEOS;iEEM‘é?E-;QT;\“T_p:‘;“;’g%
Digminuir la canticiad
Hietro de componentes Eliminar las garras 004725 004270 =l 962% 0,053
necesarios
Disminuir la canticad
Caucho de componentes Elirminar la gomita 0,04905 u] =l 100% 0,70%
NECesarios Infarmacidn a los agentes W
|"-.-...'| ~rnsmn e Disminuir un 15% las heinear la concnctividad de las
Disminuir un 15% |a Elirminar 1a brida (hacerla de
- . # - - .
ACErD cantidad necesaria de| plastico en el soporte inferior) v

1,33664 =l 7B% B0, 30%:

RD 1369-2007 19 oct Directiva 2005/32/CE Requisitos de disefio ecoldgico

Aungue no Nos aplica, Cumplimos con esta directiva por 1z implantacidn de la gestion

aplicables a los productos gque utilizan energia. I I armbiertal del proceso de dizefio y desarrollo segin Morma UME 150301
RO 208/2005 Directiva 2002M86/CE + 200301 03/CE residuos de aparatos Este producto no estéd recogido en ninguna de las 10 categorias gue se describen en
Residuos de eléctricos v electronicos. I 2 el anexo 1 del RD 2082005
aparatos - L S . De las sustancias restringidas por esta directiva, Unicamente wtiizamos dxido de
eléctricos y Directivas 200215/CE restricciones & la L{llllZaCIUl‘l de dEh?rmlnadaS cadmio enuno de los contactos eléctricos de los mecanismos basculantes, ya que
electrdnicos. zustancias peliorosas en aparatos electricos v electronicos I [ !

esta permitido su LUso segln RD 1406-1959

LCA Manager with Ecoinvent Database




Launching Sky
Ecodesighing our solutions

Resources

Material
Processing

Product
manufacturing

Distribution




SKY ST

Mejora del Acero Inox sobre el Zamak

March 3, 2020

Ficha de Producto / Product Sheet Doc 42-03-03
rsea Brown Boveri. S.A Int. / Switch 8101 + Tecla/ Rocker 8501 ST + o
Low voltage Products Revisién / Review 4
Fibrics NIESSEN Marco / Frame 8571 ST War-14
Aspectos H;;Lézztadé FResultados # Results: ReCiPe Endpoint [H,A] [milipuntas ¢ millipaints)
Etapa ciclo de | significativ) oy cooy | oouaciant redimoin o EL ANTES Y EL DESPUES
vidat Life % | Objectives |Proposal - Despugst | 5290800 | ot Hieioral BEFORE AND AFTER
Cycle stage | Sigrificant Messuras of #ntes ! Before after Achieve SHirpact “drmprovernent
aspects performance d reduction
e B 13.325 20053 | Sif ves 05 101- 8501 ST 8571 8T
(= ) PC 0223 B | Sitves 10.0%
M ] Fiesin de urea 7.785 7785 | SidVes 00
Lunipirien wes 0.000 N340 | Notro [ OV
- Energia Zine 57 486 0000 Mot No 100,03 o |
e‘émcadde’ Alurrinic 5.392 0000 | MofNe 100.0% H
|CI2"'0'3ESa Dt | cobre Disrninuir Estudio de las 10125 0.000 Mot Mo 100003
OMPONENE | Higrro peso - i 19.445 GRS Mol Mo 0.0% A" s
Electrical Di formas de |a pieza g
energy of Laten | DIMInUC | s rebajar o 29720 29720 | NotmMo 00
rosess Acera g:z‘r*g”l“: 37| peso - Mejorar 10.m8 78353 | Notmo 6821 = e m =
Plata pracesos | Study 1238 1238 Nat Mo 0.0
s Reduce h had = Do magTamacon oim B o vk
Pt weight - | ‘hemetheds o 0.973 0973 Ho No 00%
Tirta Beduge | "o Specimen 0.754 0.754 ho Mo 0.0%
Caucho Power weight - Improve 0.463 0463 | SidVes 00
Cartén  |Comsumption| ~— PrOoBeses 2550 2550 SilVes 003
. Papsl 0058 0053 | Sitves 9.1
FAERICACION /| )5 0.000 1522 MotMo [ HDIviOl -
MAMIPACTURN o miada 0.000 0081 | NofNa [ HDIviOl 4
Pirtura 0.000 0037 MotMo [ HDMviO!
Anodizado 5.208 0.000 SitYes 100.0%%
Barnizado 0.000 0.023 NafMo [ HOIWIOI
Global Fase 1 Global Phase 90754 TREEZ | Siives B2% 05,734
Dizminuir peso -
i Freduci tamafio | Ajustar al nimero de
Tl el | e | ae el om | o
Distribucidn Feduce package | pieces packed . millpuntos ¢
Dot o oy ANTES! BEFORE: 70 Cimine
Reducir el N millpuntos ¢
™ Electricidad| *2™9™ % | \iejorar sanesianes ¢ CESPLES! AFTER 17 mipos
! Electricity ;”;'3: :mm Enhance connections. 6382 £.362 Hat o 0.0z 000 ?ﬁ:ﬁm;’;‘;‘;’f""’ 153 millpunias
UsO 1 USE cansumptian. IMPROVEMENT milipaints
a hejoral immpravernent 8.7% %
Cld Recidtaie ! Reducir material | Menor unnz:amn‘n de Calertarnienta global § 130 kg CO2Ed]
oo e [t | s | e |sives| 27w | sser [dohdvaming ki
Fir de vida! material. materials. ::;S;Q:E‘\jﬁ:é:?g:a&mas i
End of life

Aspectos mas significativos, o con posibilidad de intervencidn{ More significant, or possibility of intervention Aspects
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Product communication to the agents for

recyclability
_Qc’&r\\.

8187+8587 Al-3571 Al
14 15 16 17 13

1 —Tomillo

2 — Chapa enchufe
3 — Marquito Lujo
4 — Tapa enchufe
5 —Marco

6 — Boporte marco
7 — Tapa soporte

8 — Persiana

9 — Muelles

10 — Tapa inferior persiana PA

11 — Contactos Latan

12 - Tornillos tuercas Hierro

13 — Base Resina de urea
14 - Tornillos Higrmo

15 — Soporte Hierro

16 — Garras Higrro

17 - Tuercas Hierro

18 — Gomita Caucho




Schuko Socket Outlet with dougle USB

Improvements in the field of the electronics

AL Eb ED . Schuko 2Cargadores USB / Schuko 2USB Chargers
Doc 42-03-03 5 d
FADD Ficha de Producto / Product Sheet Relerondls [ Reforence:
Asea Brown Boveri. 5.A Base Schuko + 2 Cargadores USB / Schuko socket - . 8188.3
Low voltage Products Revisidn / Review 4 —_—
Fibrica MIESSEN [o] utlet + 2 US B Chal’gers Ref. 8 1 88 .3 Mar-14
Aspectos H:;Lée:;ad; Fiesultados { Fesults: FieCiPe Endpaint [H,4] [milipuntas ¢ milipoints)
Etapa ciclo de| significativ] o000 | aciuacion Treducoon ds EL ANTES Y EL DESPUES
vidal Life 5 | Objectives |Proposa - Despusst | 52920 o “Msiora BEFORE AND AFTER
Cucle stage | Significant Measures of Artes | Before After Achieve SHirmpact “Zmpraverment
aspects d
performance reduction
PC 37387 37387 Mot Mo 005
P 1780 1780 Mot Mo 0.0 Schuko + 2 Cargadores USB
A Laton o 135.838 136838 | MofMo 0.0
Feducir el
n .. consuma de
Electricidad . flejorar conetiones f )
. |energia ) 1057 657 930,261 SilYes 12.0% 100,003
Enhance connections. : . : )
{ Electricity Feduce energy 3
Usa { JSE consumption,
e DTDCESSES | BFABRICACION ADIETRIBUCION ouso DOFINAL DEVIDA
Cansurnphion p i
FAZHICALIIN ¢
MANUIESCTUF!I 6 7T
Global Faze ! Global Phasze 1864.833 1864.833 Mot Mo 0.0% 0003 5
Dlisminuir peso - 4
L Reducir tamafio | Ajustar al nimero de 1 2 3
Tranzporte | delenvase ¢ piezas envazadas. { " "
{ Trarsport | Feduce weight - | Adjust the number of 00032 0.0032 Nal Mo 0.0% 0003 ] |
Bii{ﬁﬁﬂﬁﬁ? f o ANTES! BEFORE: AT 1 —Tapa+ Persiana / Cover+ Shutter . _PC
— mmisumos ; 2 — Contactos + Tornillos + Tuercas / Contacts + Screws + Nuts Latén + Hierro / Brass + Iron
i} Electicidad comsimode [, _ DESPUES! AFTER: 803 s 3- Base/Base - PC
¥ Eleatinit 3 B o 1057.657 930851 | Sitves 12.0% 00.00%  [MEJORA AMEIENTAL? T 4 - Tapa de aislamiento / Isolation cover PC
s | | | 5 _ Circuito electronico / Electronic circut
- 6 - Circuito electronico / Electronic circuit
) Mejorat improvement 4.4% % 7 — Circuito electronico / Electronic circuit
Fieducir material [[Menar utiizacidn de Calentamnienta glabal ! _ Ali 3 i
Resiclaje | |iaadot | meterias Primas ¢ 2500 asat | ror 205 o |olobal warming. 175 (kgCO2Eq) 8 — Aro Metalico / Metal grid Hierro / Iron
Recicling |FRedusetreated | Minar use of Raw - - of o s LU= 9 - Tapa trasera / Back cover. PC
. . material, materials. Informacidn a los agentes |
Fin de vu_jaf Information For agents “
End of life
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| _ _ . . (MA)
" l' l' Elk:;tzzn GmaErrlz_kn Acc’lle:?a_r;zk INGURUMENA
Asea Brown Boveri, S.A ndicadores basicos de Activida MEDIO AMBIENTE E
| Fabrica MIESSEN
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